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(g) Einrichtung zum Bearbe'rten des Randes eines Gegenstandes 

(§) Einrichtung zum Bearbeiten des Randes (12) eines Ge- 
genstandes wie beispielsweise von Flachglas-Produkten 
(10), mit einem um eine Achse (18) rotierenden Werkzeug 
(14), wie eine Schleif- oder Poiierscheibe (16) oder ein 
Fraswerkzeug, und mit einer dem Werkzeug (14) zugeord- 
neten Ku hi einrichtung fur eine Kuhlflussigkeit, insbeson- 
derefur Kuhlwasser, • dadurch gekennzeichnet, dass die 
Kuhleinrichtung einen das Werkzeug (14) umgebenden 
Kuhlkranz (24) aufweist, der an seiner dem Werkzeug (14) 
zugewandten Innenseite (46) in Umfangsrichtung verteilt 
Dusenldcher (26) aufweist, die mit der Rotationsachse 
(18) des Werkzeuges (14) jeweils einen ersten spitzen 
Winkel (30) einsch I lessen. 
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EinrichtunQ zum Bear beiten des Randes eines Geaenstandea 



Die Erfindung betrifft eine EInrichtung zum Bearbeiten des Randes eines 
Gegenstandes. beispielsweise von Flachglas-Produkten. Hohlglas-Produkten, 
Stein- Oder Keramik-GegenstSnden usw.. mit einem um eIne Achse rotierenden 
Werkzeug. Insbesondere eine Schleif- oder Polierscheibe. und mit einerdem 
Werkzeug zugeordneten Kiihleinrichtung fOr ein KQhImedium, wie ein - 
Kuhlwasser oder ein gekQhItes Gas. z.B. gekuhlte Luft Bei dem Werkzeug 
kann es sich beispielsweise auch um ein Fr^swerkzeug handeln. 

Beim Bearbeiten, d.h. Insbesondere belm Schlelfen oder belm Polleren, 
beispielsweise des Randes von Flachglas-Produkten wIe Regalboden, 
Glasturen, Kraftfahrzeug-Scheiben. usw. entsteht wamie, die abgefQhrt werden 
muss, um eine optlmale Randbearbeitung der Flachglas-Produkte zu 
gewalirleisten. Entsprechendes gilt auch fQr belieblge andere GegenstSinde, wie 



Hohlglas-Produkte, Stein- Oder Keramikgegenstande usw. Zur Warmeabfuhr, 
d.h. zur Kuhlung, wird beispielsweise eine Kuhlflussigkeit, insbesondere 
Kuhlwasser. verwendet Anstelle von Kuhlflussigkeit kann auch ein Kuhlgas 
verwendet werden. 

Eine bekannte Einrichtung der eingangs genannten Art waist eine 
Kuhleinrichtung mit einer Anzahl Gelenkschlauche auf, die zum Bearbeitungs-, 
d.h. Schlelf- Oder Polier-Werkzeug, konzentrlsch angeordnet sind. Diese 
Gelenkschlduche mQssen einzein eingestellt werden. Das steilt einen nicht zu 
vemachlassigenden Zeit- und Arbeitsaufwand dar, weshalb oftmals bei einem 
Werkzeugwechsel, d.h. beinn Austausch einer Schleif- oder Polierscheibe eines 
bestimmten Durchmessers durch eine Schleif- oder Polierscheibe eines 
anderen Durchmessers, darauf verzichtet wird, die Gelenkschlauche dem 
neuen Werkzeug entsprechend einzustellen. Urn auch bei einer solchen nicht 
optimalen Einstellung der Gelenkschlauche eine ausreichende Kuhlung zu 
bewirken, ist bei bekannten Einrichtungen die Kuhlflussigkeitsmenge, d.h. der 
Ktihiwasserverbrauch. sehr gross. Das stellt beispielsweise unter 
Umweltgeslchtspunkten einen Mangel dar. Die besagten Gelenkschlauche 
ergeben also oftmals keine Zielorientierung, d.h. keine genaue Lenkung der 
Kuhlflussigkeit, d.h. des Kuhlwassers, zur Bearbeitungs-, d.h. Schleif- oder 
Polierstelle am Rand des zu bearbeitenden Flachglas-Produktes. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Einrichtung der eingangs 
genannten Art zu schaffen, bei der das KQhImedium wie eine KQhIflQssigkeit, 
insbesondere KQhIwasser. gezielt zur jeweiligen Bearbeitungsstelle am Rand 
des Flachglas-Produktes gerichtet ist so dass bei relativ geringem 
KQhImedium-Verbrauch eine optimale Wamneabfuhr und Randbearbeitung, d.h. 
Schleif- Oder Polierarbeit durchfOhrbar ist 



Diese Aufgabe wird bei einer Einrichtung der eingangs genannten Art 
erfindungsgemass dadurch geiast. dassdie KQhleinrichtung einen das 
Werkzeug umgebenden KQhIkranz aufwelst. der an seiner dem Werteeug 
zugewandten Innenseite in Umfangsrichtung verteilt DQseniScher aufweist. die 
mit der Rotationsachse des Werkzeuges einen ersten spitzen Winkel 
einschliessen. Beisplelsweise weist der KOhlkranz einen Durchmesser von 250 
mm auf.Jwobei beispielsweise 90 DQsenkicher in Umfangsrichtung des 
KQhIkraiizes verteilt vorgesehen sind. Selbstverstandlich kann der KOhlkranz 
auch einen anderen Durchmesser und eine andere Anzahl DQsenlScher 
besitzen. Die DQsenlficher kdnnen gleichmSRig oder ungleichmaGig verteilt 
vorgesehen sein. Mit Hilfe des erfindungsgemass ausgebildeten Kuhlkranzes 
wird das KQhImedium. beispielsweise eine Kuhlflussigkeit. insbesondere 
KOhlwasser. gezielt zum Bearbeitungsrand der jewelligen Schleif- oder 
Polierscheibe - oder eines FrSswericzeuges - und somit gezielt zum Rand des 
zu bearbeitenden Gegenstandes wie beispielsweise eines Flachglas-PrtJduktes 
gerichtet, so dass bei relativ geringem KQhImedium-Verbrauch eine optimale 
KQhIung erzielt wird. Aus dieser optimalen Kiihlung resultiert eine optimale 
Schleif. Oder Polierarbeit. Entsprechendes gilt fOr eine Frasarbeit an einem 
Gegenstand. 



Demselben Zwecke. d.h. einer optimalen Bearbeltung be! geringem 
Kiihlmedium-Verbrauch. 1st es dienllch. wenn bei der erfindungsgemSssen 
Einrichtung die DOseniacher ausserdem jeweils mit der Umfangsrichtung des 
Werieeuges einen zweiten spitzen Winkel einschliessen. Dieser zweite spitze 
Winkel 1st vorzugsweise mit der Drehrichtung des Weritzeuges mitlaufend 
orientlert. so dass das KOhlmedlum beispielsweise in Gestalt einer 
KuhlflQssigkelt glelchsam mit dem rotierenden Wert<zeug mitgenommen wird. 
Auf diese Weise ist der KQhImittel-Elnsatz waiter optimierbar und die 



Kuhlwirkung weiter verbesserbar was bedeutet, dass die Werkzeugleistung 
weiter erhoht werden kann. 

Um mit der erfindungsgemassen Einrichtung Randkonturen mit verschiedenen 
Krummungsradien einfach, zeitsparend und optimal bearbeiten zu kdnnen, 
kann das Werkzeug mindestens zwei Werkzeugelemente unterschiedllclien 
Durchmessers aufweisen, die in Richtung der Werkzeug-Achse verstellbar 
vorgesehen sind, und konnen die DQsenldcher im Kuhikranz in zu den 
Werkzeugeiementen zugeordneten, axial gegeneinander versetzten Reihen von 
DQsenldchem vorgesehen sein. Das Werkzeug mit den mindestens zwei 
Werkzeugeiementen unterschiedlichen Durchmessers wird vorzugsweise 
mittels einer CNC-Steuerung am zu bearbeitenden Rand des Gegenstandes, 
wie beispielsweise eines Flachglas-Produktes entlang bewegt. Mit Hilfe der 
CNC-Steuerung werden gteichzeitig auch die zu dem im Bearbeitungseinsatz 
befindlichen Werkzeugelement zugehorigen Dusenlocher angesteuert, um 
Kuhlmedium auszugeben. Eine andere Moglichkeit besteht darin, dass die zu 
den mindestens zwei Werkzeugeiementen unterschiedlichen Durchmessers 
zugeordneten Dusenlocher in der gleichen Kranzebene voneinander 
beabstandet und sich abwechseind vorgesehen sind. 

Bei dem jeweiligen Werkzeugelement handelt es sich insbesondere um eine' 
Schleif- Oder Polierscheibe eines bestimmten Durchmessers. 

Die zu den Werkzeugeiementen unterschiedlichen Durchmessers zugeordneten 
DQsenlocher im Kuhikranz weisen vorzugsweise unterschiedliche erste und 
zweite spitze Winkel auf, um das jeweilige, in Eihsatz befindliche 
Werkzeugelement gezielt an seinem Umfang bzw. an der Bearbeitungsstelle 
am Rande des zu bearbeitenden Gegenstandes, wie z.B. eines Flachglas- 
Produktes, zu kiihlen. 



Erfindungsgemass 1st es mOglich. dass die zu den mindestens zwei 
Werkzeugelementen unterschiedlichen Durchmessers zugeordneten 
DQsenlScher mit einem gemeinsamen. im Kflhikranz ausgebildeten Ringkanal 
verbunden sind. Bei einer derartigen Ausbildung strtimt das KQhImedlum 
beispielsweise in Gestait einer KQhIflQssiglceit. Insbesondere KQhIwasser, 
jederzeit durcli alle DQseniacher. Urn den KOhlmedium-Verbrauch weiter zu 
reduzieren. ist es bevorzugt. wenn die zum jeweiligen Werlczeugelement 
zugeordneten DQseniacher mit einem zugehOrigen, im KQhll^anal ausgebildeten 
Ringl<anal verbunden sind. Bei einer solchen Ausbildung der zuletzt genannten 
Art ist es zweckmassig, wenn zur Verstellung der Werkzeugelemente in 
Richtung der Werkzeug-Achse ein Verstellantrieb vorgesehen ist. und wenn die 
im KQhll<ranz ausgebildeten Ringkanale jeweils mit einer Kuhlmedium-Zulauf- 
und Absperreinrichtung verbunden sind. die mit dem Verstellantrieb Qber die 
CNC-Steuerung zusammengeschaltet sind. Eine derartige erfindungsgemSsse 
Einrichtung weist den Vorteil auf. dass das jeweils passende Wertaeugelement 
einfach und zeitsparend dem zu bearbeitenden Rand des zu bearbeitenden 
Gegenstandes. wie beispielsweise eines Flachglas-Produktes, zugestellt und 
simultan der jeweils passende Ringkanal mit KQhImedium versoigt werden 
kann. Die Einstellarbeit ist folglich auf ein Minimum reduziert, wobei gleichzeitig 
eine optimale KDhlung des jeweils in Einsatz beflndlichen Werkzeugelementes 
gewahrleistet wlrd. 

Erfindungsgemass ist es mOgllch. dass der mindestens eine im KQhIkranz 
ausgebildete Ringkanal ununterbrochen ausgebildet Ist. wobei dem/jedem 
Ringkanal eine KOhlmedium-Zulauf- und Absperreinrichtung zugeordnet ist. Bei 
einer solchen Ausbildung der erfindungsgemassen Einrichtung wlrd das flOssige 
Oder gasfdrmige KQhImedium aus dem jeweiligen Ringkanal uber den 
gesamten Umfang des KQhIkranzes ausgegeben. Urn das KQhImedium nicht 




entlang des gesamten Umfanges des Werkzeugelementes, d.h. der Schleif- 
Oder Polierscheibe eines bestimmten Durchmessers, auszugeben, sondern 
tatsachlich nur an der Bearbeitungsstelle gezielt zum Werkzeugelement 
zuzufuhren, ist es bevorzugt, wenn der mindestens eine im Kiihlkranz 
ausgebildete Ringkanal in voneinander getrennte Kanalsegmente unterteilt ist, 
wobei jedem Kanalsegment eine ansteuerbare Kuhlmedium-Zufuhr- und 
Absperreinrichtung zugeordnet ist 

Die erfindungsgemdsse Einrichtung weist die Vorteile auf, dass die 
Einsatzmenge an gasfOrmigem Oder flQssigem KQhImedlum, insbesondere 
KDhlwasser, zur Efzlelung einer optimalen KQhIung des Werkzeuges bzw. des 
jeweiligen Werkzeugelementes eines bestimmten Durchmessers minimal ist, 
und dass es ausserdem einfach und zeitsparend mdglich ist, das jeweiis 
passende Werkzeug, d.h. das passende Werkzeugelement eines bestimmten 
Durchmessers, einfach und zeitsparend zum Rand des zu bearbeitenden 
Gegenstandes, wie beispielsweise eines Flachglas-Produktes, zuzustellen und 
gleichzeitig auch das Kuhlmedium passend zu dem im Einsatz befindlichen 
Werl<zeug bzw. Werkzeugelement zu richten. 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile ergeben sich aus der 
nachfolgenden Beschreibung von in der Zeichnung dargestellten 
Ausfilhrungsbeispielen der erfindungsgemSssen Einrichtung bzw. wesentlicher 
Einzelheiten derselben. 

Es zeigen 

Figur 1 schematisch in einer Ansicht von oben einen Abschnitt eines an 
seinem Rand zu bearbeitenden, d.h. zu schleifenden oder zu 
polierenden Gegenstandes in Form eines Flachglas-Produktes 



sowie ein dafur vorgesehenes Werkzeug in Form einer Schleif- 
oder Polierscheibe, 



Figur 2 eine Schleif- oder Polierscheibe kombiniert mit einem schematisch 
verdeutlichten DQsenloch in einer Ansicht von oben, 

Figur 3 die Schleifscheibe und das DQsenlocli gemSss Figur 2 in einer 
Seitenansicht. d.h. in Bliclcrichtung des Pfeiles III in Figur 2, 

Figur 4 eine schematische Darstellung eines Kuhikranzes mit einem 
ununterbrochen umlaufenden Ringkanal, wobei einige der 
DQsenidcher verdeutlicht sind, 

Figur 5 eine der Figur 4 ahnliche Darstellung einer anderen Ausbildung 
des KQIilkranzes mit einem Ringkanal, der in voneinander 
getrennte Kanalsegmente unterteilt ist. wobei einige der 
Dusenlocher - ahnlich wie in Figur 4 - dargestellt sind, 

Figur 6 eine der Figur 1 ahnliche schematische Darstellung zur 

Verdeutlichung einer Einrichtung mit einem segmentierten 

KuhlkanalgemassFigurSzurVerdeutlichungderjeweilsin 
Einsatz befindlichen, d.h. aktiven, Kanalsegmente, 

Figur 7 eine der Figur 6 ahnliche Darstellung zur Verdeutlichung der an 
einem anderen Randabschnitt des Flachglas-Produktes in Einsatz 
befindlichen aktiven Kanalsegmente des KQhIkranzes gemass 
Figur 5. 
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Figur 8 einen Schnitt durch eine Ausbildung der Einrichtung mit einem 
Werkzeug, d.h. mit einer Schleif- Oder Polierscheibe eines 
bestimmten Durchmessers, 

Figur 9 eine Draufsicht auf die Einrichtung gemSss Figur 8 in Blickrichtung 
des Pfeile IX in Figur 8, 

Figur 10 perspektivisch in einer Explosionsdarstellung einen Absciinitt einer 
anderen Ausbildung der Einrichtung, 

Figur 1 1 eine raumliche Darstellung eines Kuhlkranzes mit einem 

ununterbrochen umlaufenden Ringkanal und in zwei Reihen 
angeordneten Dusenlochem mit unterschiedlichen ersten und 
zweiten spitzen Winkein, 

Figur 12 eine raumliche Darstellung eines Abschnittes einer anderen 
Ausbildung des Kuhlkranzes mit zwei ununterbrochen 
umlaufenden Ringkanalen, welchen jeweils Dusenlocher eines 
bestimmten ersten und zweiten spitzen WInkels zugeordnet sind, 
und 

Figur 13 perspektivisch einen Abschnitt einer Ausbildung der Einreichung 
mit einem KQhIkranz gemass Figur 12. wobei die RingkanSle 
jedoch segmentiert sind. 



Figur 1 zeigt einen Abschnitt eines Flachglas-Produktes 10, bei dem es sich 
beispielsweise um einen Regalboden, eine Glasture, eine Kraftfahrzeug- 
Scheibe od. dgl. handelt Das Flachglas-Produkt 10 weist einen Rand 12 auf, 
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der mit Hilfe eines CNC-gesteuerten Werkzeuges 14 geschllffen Oder pollert 
wird. Bei dem Werkzeug 14 handelt es sich um eine Schleif- Oder Pollerscheibe 
16 eines bestimmten Durchmessers. Die Schleif- oder Polierschelbe 16 wird um 
ihre Werkzeug-Achse 18 rotativ angetrieben. Die Drehrichtung der Schleif- oder 
Polierschelbe 16 ist durch den bogenformigen Pfell 20 angedeutet Der durch 
den Pfell 22 angedeutete Vorschub der Schleif- oder Polierschelbe 16 parallel 
2um zu bearbeltenden Rand 12 des Flachglas-Produktes 10 erfolgt in einer zur 
Drehrichtung 20 der Schleif- oder Polierschelbe 16 entgegengesetzten 
RIchtung, um eine optimale Schleif- oder Polierarbeit zu erzielen. 

Figur2 verdeutllcht schematlsch das Werkzeug 14 in Form einer Schleif- oder 
Pollerscheibe 16 sowie einen zum Werkzeug 14 konzentrisch vorgesehenen 
KQhlkranz 24, der in Umfangsrichtung glelchmassig verteilt DQseniocher 
aufweist. In Figur 2 ist nur eines der DQseniocher schematlsch dargestellt und 
mit der Bezugsziffer 26 bezeichnet. Wie auch aus Figur 3 erslchtlich 1st, ist das 
jeweilige Diisenloch 26 zum Umfangsrand 28 der Schleif- oder Polierscheibe 16 
gerichtet. um eine optimale Kiihlung der Schleif- oder Polierscheibe 16 bei 
minlmalem Kiihlmittel-Elnsatz zu gewahrleisten. 

Das jeweilige DQsenloch 26 schllesst mit der Rotationsachse 18. d.h. mit der 
Werkzeugachse des Werkzeuges 14. d.h. der Schleif- oder Polierscheibe 16. 
einen ersten spltzen WInkel 30 (sh. Figur 3) ein. Die Figur 2 verdeutllcht. das's 
das jeweilige DOsenloch 26 mit der Umfangsrichtung der Schleif- oder 
Pollerscheibe 16. d.h. mit der jeweiligen Tangente 32. einen zweiten spltzen 
Winkel 34 einschliesst. Aus Figur 2 ist ausserdem ersichtlich. dass der zweite 
spitze Winkel 34 mit der Drehrichtung 20 des Werkzeuges 14. d.h. der Schleif- 
Oder Polierschelbe 16. mitlaufend orientlert ist. 
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Figur 4 verdeutlicht in einer der Figur 2 ahnlichen Darstellung schematisch 
einen Kuhlkranz 24 mit einem Ringkanal 36, der im KQhIkranz 24 in 
Umfangsrichtung ununterbrochen umlaufend ausgebildet ist. Mit der 
Bezugsziffer 26 sind einige der im Kuhlkranz 24 ausgebildeten Dusenlocher 
bezeichnet, die in Umfangsrichtung des Kuhlkranzes 24 Equidistant vorgesehen 
sind. Demgegenuber verdeutliclit die Figur 5 eine Ausbildung des Kuhlkranzes 
24, wobei der Ringkanal 36 in voneinander getrennte Kanalsegmente 38 
unterteilt ist. 



Gleiche Einzelhetten sind in den Figuren 4 und 5 mit denselben Bezugsziffem 
wie in den Figuren 1 bis 3 bezeichnet, so dass es sich erubrigt in Verbindung 
mit den Figuren 4 und 5 alle diese Einzelheiten noch einmal detailliert zu 
beschreiben. 

Figur 6 verdeutlicht in einer der Figur 1 ahnlichen Darstellung einen Abschnitt 
eines an seinem Rand 12 zu bearbeitenden Flachglas-Produktes 10, wobei 
eine Einrichtung mit einem Kuhlkranz 24 zur Anwendung gelangt wie er in 
Figur 5 schematisch verdeutlicht ist, d.h. der in Umfangsrichtung gleichmassig 
verteilt eine Anzahi Kanalsegmente 38 aufweist. Mit dickeren Linien sind die 
beiden dem Rand 12 des Flachglas*Produktes 10 zugewandten Kanalsegmente 
38' verdeutlicht. Bei diesen beiden Kanalsegmenten 38' handelt es sich um die 
Kanalsegmente, die mit Kuhlflussigkeit, insbesondere KQhIwasser, beaufschlagt 
werden, wdhrend die restlichen Kanalsegmente 38 nicht mit KuhlflGssigkeit, d.h. 
KQhIwasser, beaufschlagt sind, so dass der KQhImittei-Einsatz entsprechend 
reduziert ist. In Figur 6 ist des weiteren die Vorschubrichtung 22 des 
Werkzeuges bezeichnet. Die Figur 7 verdeutlicht durch den abgewinkelten Pfeil 
40 den Obergang der Schleif- Oder Poliereinrichtung von einem Abschnitt des 
Randes 12 zu einem anderen, mit dem ersten Abschnitt einen Winkel 
einschliessenden zweiten Randabschnitt. Wahrend dieses Gberganges von 




—BNSDOCID: <DE 20216396U1J_> 



11 



♦ 
t 



einem Randabschnitt zu einem anderen Randabschnitt wind auf die zum neuen 
Randabschnitt zugewandten Kanalsegmente 38" umgeschaltet Die Qbrigen 
Kanalsegmente 38 werden wiederum nicht mit KQhIflQssigkeit. d.h. KQhIwasser, 
beaufschlagt. 

Figur 8 zelgt in einer Schnittdarstelfung sine Ausbiidung der Einrichtung 40 zum 
Bearbeiten des Randes 12 eines Flachglas-Produktes 10. Die Einrichtung 40 
weist eine Einspanneinrichtung 42 fiir ein Werleeug 14 auf. Das Werieeug 14 
ist von einer Schleif- Oder Polierscheibe 1 6 gebildet 

Die Einrichtung 40 weist ein Gehause 44 auf, das als Gehause-Glocl<e 
ausgebildet ist. IVlit dem Gehause 44 ist ein Kuhlkranz 24 dicht verbunden. der 
mit einem Ringl<anal 36 (sh. beispielsweise auch Figur 4) ausgebildet ist. Der 
Kuhll<ranz 24 ist entlang seines Umfanges an seiner dem Werl<zeug 14 
zugewandten Innenseite 46 mit Dusenlocliem 26 ausgebildet. die sich zum 
Ringkanal 36 erstrecken. An den Ringkanal 36 ist ein KOhlflOssigkeit-Einiass 48 
angeschlossen. 

Urn ein seitllches Wegspritzen der KQhIflQssigkeit zu vemieiden. ist am 
GehSuse 44 der Einrichtung 40 umlaufend ein BQrstenvortiang 50 vorgesehen. 

Figur 9 zeigt eine Draufsicht auf die Einrichtung 40 gemass Figur 8. 

Figur 10 zeigt abgeschnitten in einer rSumlichen Exploslons-Darstellung eine 
Ausbiidung der Einrichtung 40 mit einem KQhIkranz 24. einem GehSuse 44 und 
einem Werkzeug 14, wobei der KQhIkranz 24 mit vonelnander getrennten 
Kanalsegmenten 38 ausgebildet ist. Jedem Kanalsegment 38 ist im Gehause 
44 eine KQhlflQssigkeit-Zulauf- und Absperreinrichtung 52 zugeordnet. Das 
Gehause 44 weist einen umlaufenden Versorgungskanal 54 auf. an den ein 
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Kuhlflussigkeit-Einlass 48 angeschlossen ist. Mit der Bezugsziffer 26 sind auch 
in Figur 10 Dusenlocher bezeichnet, die sich vom jeweiligen Kanalsegment 38 
zur Innenselte 36 des Kulilkranzes 24 erstrecken. 

Figur 1 1 zeigt eine Ausbildung des KQhlkranzes 24 mit einem ununterbroclien 
umlaufenden Ringkanal 36. Der Kuhlkranz 24 ist mit Dusenlochem 26' und mit 
DQsenidcliem 26" ausgebildet, die axial gegeneinander versetzt in zwei Reilien 
vorgeseben sind. Die Dusenloclier 26' sind einem Werkzeugelement, d.h. einer 
Schleif- Oder Polierscheibe 16* eines bestimmten Durchmessers, zugeordnet 
und die DQsenldcher 26" sind einem Werkzeugelement, d.h. einer Schleif- oder 
Polierscheibe 16" eines anderen Durchmessers (sh. Figur 13) zugeordnet Die 
Dusenlocher 26* und 26" weisen unterschiedliche erste und zweite spitze 
Winkel 30 und 34 (sh. die Figuren 2 und 3) auf. 

Die Figur 1 2 verdeutlicht perspektivisch einen Abschnitt eines KQhlkranzes 24, 
der ebenfalls Dusenlocher 26* und 26" aufweist, die in voneinander axial 
beabstandeten Reihen vorgesehen sind. Die Dusenlocher 26* sind bei der in 
Figur 12 dargestellten Ausbildung des KQhlkranzes 24 jedoch einem Ringkanal 
36' und die Dusenlocher 26** einem Ringkanal 36" zugeordnet. Die Ringkanale 
36' und 36" sind voneinander getrennt, sie kdnnen ununterbrochen umiaufend 
Oder - ahnlich wie in den Figuren 5 und 10 dargestellt - mit voneinander 
getrennten Kanalsegmenten 32 ausgebildet sein. 

Figur 1 3 verdeutlicht abschnittweise perspektivisch eine Ausbildung der 
Einrichtung 40 zum Bearbeiten, d.h. zum Schleifen oder Polieren des Randes 
12 eines Flachglas-Produktes 10. An der Einspann-Elnrichtung 42 der 
Einrichtung 40 sind zwei Werkzeugelemente, d.h. Schleif- und Polierscheiben 
16* und 16** mit unterschiedlichen Durchmessern befestigt. 
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Die Einrichtung 40 weist ein Gehause 44 - ahnlich dem in Figur 10 
dargestellten Gehause 44 - auf. Mit dem Gehause 44 ist ein KQhIkranz 24 dicht 
und fest verbunden, der ahnlich wie der in Figur 12 abschnittweise gezeichnete 
Kuhlkranz 24 ausgebildet ist, der jedoch mit Kanalsegmenten 38 seiner beiden 
Ringkanale 36* und 36" ausgebildet ist, so dass nur die jeweils zum Rand 12 
des Flachglas-Produktes 10 benachbarten Kanalsegmente 38' bzw. 38" (sh. die 
Figuren 6 und 7) mit KQhIflOssigkeit. d.h. KOhlwasser. beaufschlagt werden. Das 
ist in Figur 13 durch die auf der rechten Selte zur Schleif- oder Pollerscheibe 16' 
kleinen Durchmessers zugehOrigen Wasserstrahlen 56 verdeutlichL Die 
DQsenlocher 26'. die zur nicht im Einsatz befindlichen Schleif- oder 
Polierscheibe 16" zugehSrig sind. sind nicht aktiviert. Desglelchen sind die in 
Figur 13 auf der linken Seite der Einspann-Einrlchtung 42 gezeichneten 
Diisenldcher 26", die zu inaktiven Kanalsegmenten 38 (sh. auch die Figuren 6 
und 7) zugeheren, nicht aktiviert. 
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Bezugsziffemliste < 



10 


Flachglas-Produkt 


12 


Rand (von 1 0) 


14 


Werkzeug (fQr 12) 


16 


Schleif- Oder Poiierscheibe (von 14) 


18 


WerkzeuQ-Achse (von 14 bzw. 16) 


20 


Drehrichtung (von 16) 


22 


Vorschubrichtung (von 16) 


24 


Kuhlkranz (von 40) 


26 


Dusenlocher (In 24) 


28 


Umfangsrand (von 16) 


30 


erster spitzer Winkel (zwischen 26 und 18) 


32 


Umfangsrichtung/T angente (von 28) 


34 


zweiter Spitzer Winkel (zwischen 26 und 32) 


36 


Ringkanai (in 24) 


38 


Kanalsegmente (von 36) 


40 


Finrichtuna ^fiir 14^ 

^•11 II IWl tLUI lU 1 ImI I 1^ f 


42 


EInspann-Einrichtung (von 40 fQr 14) 


44 


Gehduse (von 40) 


46 


Innenseite (von 24) 


48 


KUhiflQssigkeit-Einiass (von 40) 


50 


BQrstenvorgang (an 44) 


52 


Kiihlmedium-Zulauf- und Abspenreinrichtung (fQr 38) 


54 


Versorgungskanal (in 44 fiir 36) 


56 


Wasserstrahlen (durch 26) 
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AnsprQche -; 



1 . Einrichtung zum Bearbeiten des Randes (12) eines Gegenstandes wie 
beispielsweise von Flachglas-Produkten (10). mit einem urn eine Achse (18) 
rotierenden Werkzeug (14). wie eine Schleif- oder Polierscheibe (16) oder 
ein Fraswerl<zeug. und mit einer dem Werlceug (14) zugeorclneten 
KQhIeinrichtung fOr eine KQhlflQssigkeit. insbesondere fQr KQhlwasser. • ' 
dadurch gel<ennzeichnet. 

dass die KQhIeinrichtung einen das Werkzeug (14) umgebenden KQhIkranz 
(24) aufweist. der an seiner dem Werkzeug (14) zugewandten Innenselte 
(46) in Umfangsrichtung verteilt DQsenlocher (26) aufweist. die mit der 
Rotationsachse (18) des Werkzeuges (14) jeweils einen ersten spitzen 
Winkel (30) einschliessen. 
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2. Einrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch g e k e n n z e i c h n e t , 

dass die Dusenlocher (26) ausserdem jeweils mit der Umfangsrichtung (32) 
des Werkzeuges (14) einen zweiten spitzen Winkel (34) einschliessen. 

3. Einrichtung nach Anspruch 2, 
dadurch g e k e n n ze r c h n e t , 

dass der zweite spitze Winkel (34) mit der Drehrichtung (20) des 
Werkzeuges (14) mitlaufend orientiert ist. 

4. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch g e k e n n ze i c h n e t , 

dass das Werkzeug (14) mindestens zwei Werkzeugelement (16) 
unterschiedlichen Durchmessers aufweist, die in Richtung der Werkzeug- 
Achse (18) verstellbar vorgesehen sind. 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, 
dadurch g e k e n n z e i c h n e t , 

dass die Dusenlocher (26) im Kuhlkranz (24) in zu den Werkzeugelementen 
(16) zugeordneten, axial gegeneinander versetzten Reihen von 
DQsenl6chem (26\ 26") vorgesehen sind. 

6. Einrichtung nach Anspruch 4, 
dadurch g e ke n n ze i c h n et , 

dass die zu den mindestens zwei Werkzeugelementen (16) 
unterschiedlichen Durchmessers zugeordneten Dusenlocher (26\ 26") in 
der gleichen Kranzebene voneinander beabstandet und sich abwechseind 
vorgesehen sind. 
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7. Einrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet 

dass die 2u den Werkzeugelementen (16) unterschiedlichen Durchmessers 
zugeordneten DQseniecher (26'. 26") unterechiedllche erste und zweite 
spitze Winkel (30 und 34) aufweisen. 

8. Einrichtung nach einem der AnsprQche 4 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass die zu den mindestens zwei Werkzeugelementen (16) 
unterschiedlichen Durchmessers jeweils zugeordneten Dusenl6cher (26'. 
26") mit einem gemeinsamen Im Kuhlkranz (24) ausgebildeten Ringkanal 
(36) verbunden sind. 

9. Einrichtung nach einem der AnsprQche 4 bis 7. 
dadurch gekennzeichnet 

dass die zum jeweiligen Werkzeugelement (16) zugeordneten DQsenlScher 
(26'. 26") mit einem zugehorigen. im Kuhlkranz (24) ausgebildeten 
Ringkanal (36'. 36") verbunden sind. 

1 0. Einrichtung nach Anspruch 9, 

dadurch gekennzeichnet , - - 

dass zur Verstellung der Werieeugelemente (16) In Richtung der Werkzeug- 
Achse (18) ein Verstellantrieb vorgesehen ist. und dass die im KOhlkranz 
(24) ausgebildeten Rlngkanaie (36'. 36") Jeweils mit einer KQhlmedium- 
Zufuhr- und Abspen-einrichtung (52) verbunden sind. die mit dem 
Verstellantrieb Qber eine Steuemngseinrichtung zusammengeschaltet sind. 

1 1 . Einrichtung nach einem der AnsprQche 8 bis 1 0, 
dadurch gekennzeichnet 
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dass der mindestens eine im Kuhlkranz (24) ausgebildete Ringkanal (36) 
ununterbrochen ausgebildet ist, wobei dem/jedem Ringkanal (36; 36', 36") 
eine Kiihlmedium-Zuiauf- und Absperreinrichtung (52) zugeordnet ist. 

12.Einrichtung nach einem der AnsprUclie 8 bis 10, 
dadurch g e k e n n ze I c h n e t , 

dass der mindestens eine im Kulilkranz (24) ausgebildete Ringkanal (36; 
36', 36") in voneinander getrennte Kanalsegmente (38) unterteilt ist, wobei 
jedem Kanalsegment (38) eine Kuhlmedium-Zulauf- und Absperreinrichtung 
(52) zugeordnet ist. 





FIG. 9 
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